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STAKKAbox™ ULTIMA Connect

Nastepna Generacja Systemow Komor

Modutowe rozwigzanie do wykonania na budowie
poprzez naktadanie pojedynczych pierscieni

sktadowych.

Spis Tresci:

Wprowadzenie 02 l_:: ] J
Ay o ~ /naczaca redukcja kosztow budowy

Opis produkt 04 i dzieki oszczednosci czasu i sprzetu.

Jak montowac 06
Gama produktow Xtras 10 Pojedyncze pierscienie komory

. charakteryzuja sie dwuscienna konstrukcja
Pokrywy AX-S n wzmocniong zebrami w przekroju

poprzecznym. Pierscienie sg wykonane

Akcesoria do Komor 12 z GRP. W przypadku studni o mniejszych
------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- wymiarach pierscienie sa lite natomiast do
STAKKAbox™ ULTIMA 14 budowy komor o wiekszych rozmiarach
................................................................................................................... wykorzystuje sie elementy proste i narozne
Przyktady zastosowania 16 - (tzw. kije hokejowe) o roznych dtugosciach

(ogotem ok. 13 rozmiardw). Taki sposob
montazu studni daje wiele mozliwosci
konfiguracji koncowego produktu.
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Opis produktu

Wytrzymatosc
Pojedyricza sekaja ULTIMA Connect produkowana jest w odcinkach e I Comvec tn i ooy
0 wysokosci 150 mm, ktére uktada sie jeden na drugim, aby osiagnac oprovmiacoas peramety don boermyen
wymagana gtebokosc studni. Kazdy pierscien jest tak formowany, aby Odpomoéé chemiczna
tr\/\/ale S|Q +aczy+ z JeanStka pOWyzeJ | ponlzeJ GRP przewyzsza tradycyjne metody konstrukcyjne pod

wzgledem odpornosci chemicznej, dzieki czemu produkt
oferuje dtuzszy okres uzytkowania.

ULTIMA Connect Zalety Produktu:

Gtadkie Sciany Zewnetrzne z Zaktadka
Réznorodnose wielkosci ‘dopasowuijaca sie

Szczeliny w Scianie zewnetrznej negatywnie wptywaja
na skutecznosc zageszczania wokot komory. Komory
STAKKAbox™ posiadaja gtadkie scianki zewnetrzne i
zewnetrzna zaktadke , ktora dopasowuije sie do obsypki.

ULTIMA Connect oferuje szeroki zakres wymiaréw komory e e
dzieki duzej liczbie standardowych sekcji i zmiennosci e :
oferowanej przez system ULTIMA Connect.

Tworzywo GRP zapewnia
dtugowieczna trwatosc, wytrzymatosc
oraz sztywnosc konstrukgji.

Niewielka waga

Ze wzgledu na azurowa konstrukcje dwuptaszczyznowa
i materiat GRP, wiekszos¢ sekcji ULTIMA Connect o
wysokosci 150 mm wazy ponizej 25 kg, co sprawia, ze
mozliwe jest przenoszenie produktu przez jedng osobe.

Materiat

Tworzywo sztuczne wzmocnione wtoknem szklanym (GRP),
jest materiatem kompozytowym, polimerem wzmocnionym
wioknem szklanym

Szybka i tatwa instalacja

Komory ULTIMA Connect sa znacznie szybsze w instalacji w
poréwnaniu z konwencjonalnymi alternatywami, a kompletne
instalacje zajmuja zazwyczaj do jednej godziny. Pozwala to
obnizy¢ koszty ponoszone przez wykonawce. Tylko najwieksze
rozmiary w ofercie wymagaja specjalistycznego sprzetu lub
podnosnika w celu zainstalowania komory.

Komory ULITMA Connect osiggaja wyniki testu
obcigzenia pionowego 60 ton bez dodatkowego
podparcia. Obcigzenia boczne sa poréwnywalne

z obcigzeniami przenoszonymi przez komory
betonowe. Sekcje ULTIMA Connect sa dwuscienne z
wewnetrznymi poziomymi i pionowymi zebrami.
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Narozniki ULTIMA Connect produkowane sa w wersji lewoskretnej i Modutowe i skalowalne
prawoskretnej, oferujg mozliwosc przesuniecia potgczen pomiedzy |
sekcjami w celu uzyskania konstrukgji ,murowanej”. Oferuje to
wysoka wydajnosc scian bocznych zainstalowanej komory.

Ponizej znajduja sie wszystkie dostepne rozmiary, elementow do budowy komar Ultima Connect.

Sekcje proste

Konstruujgc komore ULTIMA Connect nalezy pamietac, aby zaczac od petnego pierscienia Piny taczace sa
stosowane na kazdym

tgczeniu pomiedzy
budowac nastepna sekcje w przeciwng strone. Stosujac taka zasade wykonawca uzyska elementami.

z lewego lub prawego naroznika. Nastepnie wychodzac z tego samego naroznika mozna

komore zadanej wysokosci.

’ | “’ ! o o

1500mm
Komory Cubis moga byc¢ wyposazone

w szereg pokryw AX-S™ i akcesoriow

Cubis X-TRAS
Rozréznienie lewego od prawego naroznika najtatwiejsze jest, gdy obie czesci sa umieszczone
obok siebie, poniewaz lewy naroznik wyglada jak “L.

1900mm
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Sekcje komaor sg mierzone na podstawie pomiarow wewnatrz komory. Nalezy rowniez zwrocic

uwage na wymiary zewnetrzne przy podejmowaniu decyzji o budowie w danym miejscu.

= =
A 7 =) I
W\ & ULTIMA Connect A — )
L { }
< 1 H E Otwdr w Swietl
Okreslanie wymiaru S RIS
ar ™~
: 1
= | b
TS50mm narg@nik e .Lf \"'=— —_ _./
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Szybka i tatwa instalacja

Krok 1:

Utozyc elementy narozne i proste tak, aby pasowaty do
wymiaréw otworu w Swietle w komorze. Upewnic sie, ze zadana
krawed?Z znajduje sie na zewnatrz komory. Narozniki powinny
byc wszystkie “lewe” lub wszystkie “prawe” na kazdej sekdji i
powinny sie zmienia¢ w nastepnych sekcjach - lewe nastepnie
prawe ponowne lewe itd.

Krok 3:

Nastepnie potaczyc elementy sekcji za pomoca pindw
faczacych, upewniajac sie, ze gorna czesc pinu po whiciu
znajduje sie na rownym poziomie z gorna krawedziag sekdji.
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Krok 2:

Utozyc pierwsza sekcje pierscienia z wybranych
elementow.

Krok 4:

Zbuduj nastepna sekcje gorna, wykorzystujac
alternatywne elementy narozne. Zapewni to komorze
“wigzanie jak w ceglanym murze”, gwarantujac, ze
jakiekolwiek potaczenia nie znajda sie w linii pionowej.
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Zakres

Akcesoria komorowe

Korzystanie z akcesoriow do studni/komor Cubis pozwala

. . . . . . Gama pokryw AX-S™ jest dostosowana do okreslonych wymagan w zakresie obcigzenia od chodnikéw po
2a0szczedziC jeszcze wiecej czasu. Nasze opcje i akcesoria jezdnie (Kiasy A + E) i dostepna w szerokim zakresie wymiarow otworow:
komorowe pozwalaja instalatorom na proste podtgczanie rur lub AXS Wypeinione betonem | AXS" Sislowe do wypelniens

kanatow i zasypywanie.
1. Dostep X-TRAS

Pokrywy Cubis AX-S™ zapewniajg klientom dostep do sieci. S one projektowane i produkowane z réznych
materiatéw uzupetniajac nasza oferte komor.

Komory gtebsze niz 600 mm zazwyczaj wymagaja stopni lub

drabin, aby uzyskac do nich dostep. Dostarczamy wysokiej & ”’
jakosci stopnie wtazowe lub drabiny przykrecane lub -
opuszczane, aby sprostac wymaganiom klienta. =
2. X-TRAS™ MULTIduct krociec
AX-S™ Kompozytowe AX-S™ Stalowe

Krécéce MULTIduct™ moga by¢ wbudowane w zmontowana
komore. Moga one by¢ zlokalizowane w dowolnym miejscu, aby
spetniaty zatozenia projektowe.

3. Zarzadzanie kablami X-TRAS

Akcesoria te, oparte na wytycznych BT lub France Telecom: liny
stalowe ocynkowane i stalowe zawiesia kablowe oraz zaprojektowane
przez nasza firme trwate ztgcza z tworzywa sztucznego, pozwalaja na
perfekcyjne utozenie kabli w komorze.

4. Dna komor X-TRAS AX-S™ Zeliwne (GJS)

Opcje
Wyttaczamy w 100% z materiatow uzyskanych z recyklingu dna komar (polietylenu o . Loga, identyfikatory klientow
niskiej gestosci). Dna dopasowujemy do kazdej wielkosci komory. Sa one bezpiecznie
przymocowane do dolnego pierscienia, aby zapewnic czyste i bezpieczne wykorczenie
komory. Dno zapobiega wnikaniu roslinnosci i mutu.

na zamdwienie
«  Rozne gtebokosci i typy ram
. ) ) ' ) ) . Opcje bezpieczenstwa -
Dna sa dostepne z antyposlizgowym wykonczeniem, otworami drenazowymi, z
osadnikami zapewniajacymi niski punkt usuwania wody oraz wbudowanymi oczkami do

przeciggania kabli. U S+U g a
fabrycznego

Kanaty i przewody rurowe sg dostepne w wielu rozmiarach i konfiguracjach sciennych,
opracowalismy przejscia przez sciane, ktdre zapewniaja ich tatwe wejscia do naszych W zaleznosci od potrzeb Klienta,
komdr. Wioty kanatéw mozna zawsze wykonac bardzo tatwo na miejscu. Jednakze nasz oferujemy ustuge montazu

serwis pre-fit moze wykonac te czynnosci w fabryce na zaméwienie klienta. (EbpCaneaDiSUt i mon Ao ¢
zostaje ztozony i dostarczony jako

jeden element, zainstalowane

zamkniecia

. Szeroka gama rozmiarow

5. Przejscia przez sciane X-TRAS™

Dodanie dtawikéw kablowych oznacza, ze zatrzymaja one réwniez piasek, mut i w razie

WIKQ sa przejscia przez sciany komor
potrzeby wnikanie wody. zgodnie ze specyfikacja klienta
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Akcesoria komorowe

Pokrywy AX-S™
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— Pokiywy AX-S"

Kompozytowe (A15 - B125 - C250)

\

Pokrywy kompozytowe AX-S™

sg lekkie, trwate, posiadajg
specjalnie uformowang wierzchnia
powierzchnig. Maksymalna klasa
obcigzenia C. W zaleznosci

od potrzeb klienta mozna
wyprodukowac szeroka game
rozmiaréw z wykorzystaniem

ram z kilkoma pokrywami, a

takze wykonania identyfikatoréw
klienta. Pokrywy kompozytowe
moga byc réwniez wyposazone w
zamkniecia.

Stalowe do wypetnienia (A15 - C250)

Pokrywy do wypetnienia AX-

S™ zyskaty renome w branzy .
budowlanej dzieki wysokiej o “ .
jakosci, bezpieczenstwu i .
uzytkowania, korzystnemu

stosunkowi jakosci do ceny i " o
bezpieczenstwu podczas instalacji. =
Pokrywy do wypetnienia AX-S™

sg jedynymi zatwierdzonymi

zwieniczeniami przez

uzytkownikow koricowych, takich

jak BT Openreach i Virgin Media.

Wypetnione betonem (B125)

Pokrywy AX-S™ z wypetnieniem

betonowym oferuja elastycznosc

pod wzgledem rozmiaru i -
konstrukgji. Szeroki zakres
rozmiarow moze byc¢ dodatkowo
poszerzony przez uzycie duzych
formatow ram z miejscami na
kilka pokryw. Istnieje mozliwos¢
wykonania identyfikatoréw dla
klientow na zamowienie. Pokrywy
moga byc réwniez wyposazone
w funkcje zabezpieczajace przed
dostepem osob postronnych.

B125 B125 A15 B125 C250 B125 B125 D400 D400 - F900 C/Way B125 B125 C250
= o ] ) )
g3 58 s s s S € S S € TR th ST S Ssz  S5T 85¢  S%5E
$5 £5¢ g g g 2E e E ¢§ 25 25 ¢ g ¢ s | 2558 | 258 | 256
: 25 o0 2 s o3 a 2Q B 23 ) ) ) =) 23w 285 238K 2385
Wymiary w mm >2 =83 € £ £ s T s = T = T = T = T = T = ol 8 S= e g S
. w =3 = 8 e o e N N N N N N N 2 » = n = n =
600 600 L || L] u L L u L ]
750 600 | | | | | | ]
750 750 | | | | | | | | |
900 600 | | | | | | | | ] | |
900 900 | | | | | | | | | | ]
1000 1000 | | | | | | |
1200 400
1200 675 L] | | | ]
1200 750 L L]
1200 900 L] L L ] L] L] | |
1200 1000 ] ]
1200 1200 | | | ] | | | | | |
1500 600
1500 900 | | | |
1500 1000 | | |
1500 1200 | | | |
1500 1500 | | | | | | | | |
1600 1000 |
1600 1200 | | |
1800 600 |
1800 675 | | | ||
1800 750 |
1800 900 | |
1800 1800 | |
1900 600
1900 1200 | | | |
2000 600 | | | | ]
2000 900
2000 2000 | | ]
2200 900 |
2200 1200
2400 900 |
2400 1200 | | || ||
2500 1200 | | || ||
3000 1200 | | | | ]
3000 1500 ||

* Powszechnie dostarczane rozmiary STAKKAbox™ ULTIMA Connect, w przypadku komor wiekszych odpowiednie przykrycia sa
réwniez dostepne.

Rama Luwru

Rama regulowana

Rama standardowa Rama do pokryw Rama Homezone Rama Hightop

z wypetnieniem

Rama podniesiona

Strona 12

Z zeliwa sferoidalnego (D400 - E600 - F900)

Pokrywy w klasie D400 sa
wyposazone w zawiasy. Produkt
w petni zgodny z norma BS

EN 124:1994 i posiadaja znak
brytyjskiej normy KitemarkTM.
Ramy D400 wykonane réwniez z
zeliwa sferoidalnego sa w petni
zgodne z normg BS EN 124:1994 i
posiadajg znak brytyjskiej normy.
Zachecamy do zapoznania

sie z gamma kwadratowych i
prostokatnych pokryw w duzych
rozmiarach.
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Szeroki wybor standardowych
rozmiarow pierscieni dla
szybszego montazu studni

Seria ULTIMA oferuje szereg standardowych uformowanych rozmiardw pierscieni studni,
umozliwiajacych szybka budowe. ULTIMA jest wykonana z tych samych materiatow i
oferuje identyczne parametry techniczne jak ULTIMA Connect. Rozmiary komaér ULTIMA
zostaty dobrane tak, aby odzwierciedlaty najczesciej stosowane tradycyjne rozmiary
studni. Dzieki temu ULTIMA jest idealnym rozwigzaniem modernizacyjnym dla istniejacych
sieci, minimalizujgc zaktdcenia na budowie i koszty instalacji

Strona 14

Petne wykonanie tradycyjnych komadr na budowie moze zajac tydzien. Montaz szalunkdw, montaz pretéw
zbrojeniowych, wylewanie betonu i oczekiwanie na jego utwardzenie wymaga czasu. Dla pordwnania,
ULTIMA moze byc catkowicie zainstalowana w ciggu jednego dnia, tacznie z wykopami, instalacjg komor

i zasypywaniem. Ma to bezposredni wptyw na koszty, poniewaz ULTIMA wymaga znacznie mniejszego
naktadu pracy

ULTIMA Standard

Komora Otwor w swietle (mm) Wymiary zewnetrzne (mm) Masa pierscienia (kg)
ULTIMA 420 240 550 x 370 8
ULTIMA 500 500 626 x 626 9
ULTIMA 530 380 660 x 510 9
ULTIMA 800 800 926 x 926 13
ULTIMA 885 520 1120 x 755 17
ULTIMA 915 445 1041 x 571 1
ULTIMA 1160 380 1290 x 510 1
ULTIMA 1200 600 1326 x 726 19
ULTIMA 1200 1200 1326 x 1326 20
ULTIMA 1300 850 1436 x 976 16
ULTIMA 1310 610 1408 x 708 14
ULTIMA 1380 530 1506 x 656 16
ULTIMA 1500 750 1598 x 848 16
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Przyktady zastosowania

STAKKAbox™ ULTIMA Connect to unikalne rozwigzanie na miare
konkretnego projektu.

Projekt: Renowacja Stadionu w Parku Olimpijskim Krélowej Elzbiety
Klient: London Legacy Development

Wykonawca: Balfour Beatty & PJ Carey (roboty ziemne) M
Zastosowane produkty: STAKKAbox™ ULTIMA Connect

Firma Cubis dostarczyta duze komory do kabli wysokiego napiecia w czasie budowy Igrzysk Olimpijskich 2012.
Komory zostaty zaprojektowane i wykonane przy uzyciu oryginalnego systemu “cut and bolt” na zamdwienie,
najwieksza z nich to 6m x 3m x 3m (wymiary wewnetrzne).

Dwa lata po zakonczeniu rozgrywek teren byt rekonfigurowany do przysztego uzytku, co oznaczato modernizacje 7
i przekierowanie zakopanej infrastruktury na teren budowy. Firma Cubis zostata poproszona o dostarczenie e
rozwigzania dla dwdch komér, w ktére mozna by byto doposazyc istniejaca siec kablowa. Wymiary tych komaér miaty
wynosic 5,6 mx2,5mx16mi4,4mx3mx16 m. Aby spetnic te kryteria, firma Cubis dostarczyta system ULTIMA
Connect w formacie flat-pack dla tego projektu.

Dzieki konstrukcji elementow, komory mogty byc wykonane na miejscu w celu zabudowania wokot kanatow

wentylacyjnych. Dokonano tego poprzez uformowanie dwoch fragmentow w ksztatcie litery “C” wokot brzegdow

kanatu, az do osiagniecia poziomu pozwalajagcego na normalne wykonanie sciany komory ponad gorna ptaszczyzna &
kanatu.

Kazda instalacja trwata krocej niz jeden dzien, tacznie z montazem i zasypywaniem. Byto to znacznie szybsze niz w
przypadku rozwigzan alternatywnych, a jednoczesnie oferowato elastyczne rozwigzanie w zakresie wykonania taw
nad istniejacymi ustugami i umiejscowienia wtazow kanatowych.
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Przyktady zastosowania

STAKKAbox™ ULTIMA Connect zapewnia wieksza oszczednosc czasu i kosztow

Projekt: Regeneracja Heron Quays Road
Klient: Canary Wharf Group
Wykonawca:PJ Carey (roboty ziemne)

Zastosowane produkty: STAKKAbox™ ULTIMA Connect

Canary Wharf London, dzielnica siedzib gtdwnych brytyjskich instytucji biznesowych i finansowych, w ostatnich it ) . s _- e J | P—try o —
latach ulegta znacznemu rozwojowi wraz z dalsza regeneracja tego obszaru. W zwiazku z trwajacymi pracami ' . il - >

przy jednej z gtdwnych drog dojazdowych do nabrzeza Canary Wharf dostep i magazynowanie materiatow

budowlanych potrzebnych na budowie byto skrajnie utrudnione. Komory STAKKAbox™ ULTIMA Connect firmy

Cubis oferowaty doskonate rozwigzanie problemdéw z montazem i ich magazynowaniem na Heron Quays Road,

Bank Street w Londynie.

Instalacja produktu przeprowadzona na Bank Street w celu renowacji sieci energetycznych i telekomunikacyjnych
dla catego nabrzeza Canary Wharf, byta mozliwa dzieki sprowadzeniu studni ULTIMA , dostarczanych w ptaskich - ¢ A ’ » o :
paczkach na 5-ciu paletach. Sekcje komory (17-Scie sekcji 2200x750x150mm i 40-sci 2200x1200x150mm) | 3 ; =
pozwolity na lepsza manewrowos¢ na placu budowy bez koniecznosci stosowania ciezkich maszyn, pomagajac - ‘ 1 B L E=, 1
jednoczesnie przezwyciezyc potencjalne problemy z magazynowaniem, jakie moga pojawic sie w przypadku ¥ '
prefabrykowanych studni.

System ULTIMA Connect zostat opracowany w celu zapewnienia wiekszej elastycznosci w rozmiarach komor :

bez uszczerbku dla wytrzymatosci standardowego systemu ULTIMA. Cechuje sie ta sama dwuscienna i sekcyjna t ] ' % LA
konstrukcja jak system standardowy, przy czym réznica polega na tym, ze sekcje zbudowane sa z potaczenia wielu 3 \ » . AR
czesci na obwodzie. ' =t

System sktada sie z naroznikéw (“kijow hokejowych”) i prostych odcinkéw sScian bocznych. Poszczegdine

sasiadujace sekcje nalezy montowac z przesunieciem wzgledem siebie w celu uzyskania solidnego efektu muru.
Pojedyncze czesci sa taczone za pomoca specjalnych pindw. Dzieki takiej budowie mozemy uzyskac réwne .
warianty wymiarowe komor. " e —=s

Zespot Cubis odwiedzit miejsce instalacji, aby zademonstrowac wykonawcy na miejscu techniki budowy komory

ULTIMA Connect od rozpakowania elementéw do wybudowania komory. Komora zostata zbudowana w czasie
krotszym niz 50 minut.
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Skontaktuj sie z nami ™,

Siedziba gtéwna:

4 Silverwood Industrial Estate,
Lurgan, Co. Armagh,

BT66 6LN,

Biuro w Polsce:

ul. Ks. Skorupki 5

00-546 Warszawa

Telefon. +48 (0)22 58 37 600

Email: skwiatkowski@cubis-systems.co.uk

www.cubis-systems.com

000

Innowacyjnosc

Cubisjestwiodacymw Europie producentem komaor/studni
i systemoéw kanatéw kablowych, wykorzystywanych w
budowie sieci infrastruktury kolejowej, telekomunikacyjnej,
wodnej, drogowej i energetycznej.

Cubis opracowat innowacyjne produkty w tradycyjnej
gatezi przemystu. Osiagnieto to poprzez opracowanie
wysokiej jakosci wyrobow, ktére zastepuja tradycyjne
materiaty budowlane, takie jak cegty i beton lekkimi
tworzywami  sztucznymi o inteligentnych cechach
konstrukcyjnych. Produkty te sa instalowane szybciej i
ostatecznie przyczyniajg sie do oszczednosci czasu i
pieniedzy naszych klientow.

Cubis produkuje komary / studnie STAKKAbox™, pokrywy
AX-S™, system wielokanatowy MULTIduct™ i korytka
kablowe PROtrough oraz RAILduct® w zaktadach
produkcyjnych w Wielkiej Brytanii i Irlandii, produkty te sa
eksportowane do ponad 25 krajow na catym swiecie.

Cubis zapewnia wsparcie techniczne dla odbiorcow,

nowe, innowacyjne, jakosciowe produkty oraz dazy do
najwyzszej satysfakcji wszystkich klientow.

Dystrybutor lokalny



